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BOHLER M314 EXTRA

Glanzend in Form
von optimalen Eigenschaften

An outstanding example
of optimal properties

Sie sind Werkzeughersteller und miissen
sich ge gen harteste Konkurrenz durch set

zen.

BOH LER hatfiir Inre Werk zeu ge einen Rah
men stahl entwi ckelt, der sich durch fol gen
deVorteileauszeichnet.

B Sehrgute Zerspan barkeit,
beihohenFertigungs werten sparen Sie
wertvolleBearbeitungszeitund-kosten.

m  GuteKorrosionsbesténdigkeit,
daher kein Korrosionsschutz erforder
lich.

m Schonung der Umwelt,
da keine Oberflachenbehandlung wie

z.B.Vernickeln,Lackieren,notwendig.

Wenn Sie eine Erhd hung des Qualitats stan
dards mit der Wirtschaftlichkeit verbinden
wol len, dann ha ben Sie jetzt die L6 sung:

BOHLER M314 EXTRA.

Vor teil durch BOHLER M314 EXTRA
in Form von niedrigen Ge samtkos ten

You are a toolma ker and must outperform
yourcompetitors.

BOHLER has de ve lo ped a new holder steel
for your tools which offers the fol lo wing ad-
vantages:

B Excellentmachinability,
allowingyoutoreduceexpensivemachi

ning time and thus to cut down.

m Highcorrosionresistance,
rendering additional corrosion protec-
tionsuperfluous.

m Preservationofthe environment, as sut
fa ce tre at ment such as ni ckel-plating or
lacqueringarenotnecessary.

If you want to com bine anin crea se in your
quality standard witheconomicefficiency,
you have now found the so luti on:
BOHLER M314EXTRA.

The advantages of BOHLER M314 EXTRA
in terms of re duced overall costs
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BOHLER M314 EXTRA

Schwitzwassertest nach DIN 50017

Splash test ac cor ding to DIN 50017

Glanzend in Form
von hoherProduktivitét

Anoutstandingexample
of high productivity

Sie sind Werkzeuganwender und wollen
wirtschaftlicherproduzieren.

MitBOH LER M314 EX TRA schnei den Sie
inallenKriterien glanzend ab.

® Hohe Korrosionsbestandigkeit bei
Schwitzwasserbildung.

m Hohe Korrosionsbestandigkeit in den
Kihlkanélen.

Dadurch bleibt die Warmelbergangs-
zahl und demnach auch die KuhlleL

stung wah rend dergan zen Le bens dau-
er der Form erhalten, die Zykluszeiten

bleibengleich.
m Widerstandsféhiger gegen aggressive
Dampfe.

® Bei der Werkzeuglagerung ist keine
Konservierungerforderlich.

m Geringer Wartungsaufwand wahrend
desBetriebes.

Wenn Sie eine Produktionssteigerung so -
wieeinenproblemlosenProduktionsablauf
von lh ren Werk zeu gen er war ten, dann ha-
ben Sie jetzt die L6 sung:

BOH LER M314 EX TRA.

You are a tool user and want to increase
productivity.

BOHLERM 314 EX TRAof fersyouad vanta-
ges in every re spect:

m  High corrosionre sistan ceinthe pre sen
ceofcondensationwater.
m Highcorrosionresistanceinthecooling

chan nels, allowing to pre ser ve the heat
trans fer co effi cientand thus the cooling
capacityduringthe entire service life of

the mould, which in turn results in
uniformcy cletimes.

m Improved resistance to aggressive va-
pours.

®  No conservation ne ces sary for tool sto-
rage.

m  Minimum maintenancere quired during
operation.

Ifyou ex pectyourtoolsto per mitin creased

productivity cou pled with smooth produc-
tion sequences in your shops, you have
now found the solution:

BOHLER M 314 EXTRA

—

Werkstoff/Material 1.2311

2. ¢m BOHLERM314EXTRA




BOHLER M314 EXTRA

Glanzend in Form
von besterKorrosionshestandigkeit

An outstanding example in respect of
optimum corrosion resistance

BOH LER M314 EXTRA
die Lo sung gegen Korrosion

Korrosionsbestandige Flache nach dem
Salzspriihtest (DIN 50021) an vergiteten

Stah len (ca. 1000 N/mm?).
1.2083 ge hartetundangelassenaufca. 54

BOHLER M314 EXTRA
the solution to corrosion problems

Corrosion-resistant sur fa ce area af ter per-
for man ce of the salt spray test (DIN 50021)

onhardenedandtem pered steels (ap prox.
1000 N/mm?2).

HRC. 1.2083 hardened and tempered (approx.
54 HRC).
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BOHLER M314 EXTRA

Glan zend in Form
von ho herer Leistung beim Frasen

An outstandig example in re spect of
increased milling efficiency

Fré sen mit HSS-Werkzeugen

VerschleiBmarkenbreiteanHSS-Scheiben-
frasernach 1500 mmFraslangeanvergite-

ten Stah len (ca. 1000 N/mma3).

Mil ling with HSS-tools

Width of wear land on HSS disk milling
cutters after a milling length of 1500 mm

per formed on harde ned and tem pe red
steels (ap prox. 1000 N/mma2).

Friskistop (1 Millng efficiancy [in %)

16— -
11
n]_.
i

o] |

."]—-

3]—'

I —
T -
i =1 G w bl
We= 017 Moo= 05

W04 EXTRA

[ =037
$ = ql!
{r = 1500
o= 09
+ Soaderpisites / special oddiens




BOHLER M314 EXTRA

Glanzend in Form
von hdherer Leistung beim Bohren

Anoutstandigexample
ofhigherincreased drilling efficiency

Tiefloch boh ren mit HM-Werkzeugen

GebohrteLangemithartmetallbestiicktem
Tieflochbohrer an verglteten Stahlen (ca.

1000 N/mm2).

Deep hole dril ling with car bi de tip ped tools

Length of hole drilled with car bide tip ped
hole drillin har de ned and tem pe red steels

(ap prox. 1000 N/mm?).

Befuredsung 11 Drilling efficiancy fin 1
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BOHLER M314 EXTRA

Der Formenrahmenstahl
mit optimalen Eigenschaften

The mould hol der steel
with optimum properties

Vorverglteter korrosionshesténdiger Kunst-

stoff ormenstahlmitsehrguter Zerspanbar-
keit, gleichmaRiger Festigkeit Uber den
Querschnittbeiallen her stellbaren Dimen.

sionen.

Hardened and tempered corrosionresistant
plastic mould steel featu ring ex cel lent ma-
chinabilityanduniformstrengthovertheen-
tirecrosssectionregardlessofthetoolsize.

Verwendung

Application

Formenrahmen fur die Kunststoff- und
DruckgieBindustrie sowie untergeordnete
Werkzeugefiirdie Kunststoffverarbeitung.
BOHLER M314 EXTRA, der korrosionsbe-
stan dige Formenrah men stahlwird beider
Verarbeitung von aggressiven Kunststof-
fen, bei feuchten klimatischen Bedingun-
gen, Schwitzwasserbildung und derglei
cheneingesetzt.

InVerbindung mitden Formenstéhlen
BOH LER M300ISO PLAST,

BOH LER M3101SO PLAST oder BOH LER
M390 MICROCLEAN “die korrosionsbe
standige Kunststoffform”.

Mould holders for the plastics processing
and die casting indu stries as well as an-
cillaryplastics processingtools.

BOH LER M 314 EX TRA, the corro sionre.
sistant mould frame steel is used for the
processingofaggressiveplastics,inhumid
climatic conditions, for applications invol-
ving the formation of condensationwater,
etc.

We re com mend the use of BOH LER M 314
EXTRAIncom binationwiththe mould steel
gradesBOHLER M 300ISO PLAST,
BOHLER M 310 ISOPLAST and BOHLER
M390 MI CRO CLE AN, to ob tain highly cor-
rosionresistantplasticmoulds.

Chemische Zusammensetzung

Chemical composition

(Anhaltswertein %) (aver age %)
C Si Mn S Mo + Sonderzusatze
0,34 0,35 1,40 0,12 16,00 0,15 + Specialadditions




BOHLER M314 EXTRA

Lieferzustand

Condition of supply

Vergutetaufca. 1000 N/mmz2(ca. 300HB).

Esistdaherim all ge meinen keine War me-
behandlungmehrerforderlich.
FlreinenachtraglicheWarmebehandlung,

z.B.zurErzielungeineranderen Festigkeit
stellen wir lhnen Warmebehandlungshin

weise gerne zur Verfiigung.

Anlassschaubild

Temperaturbeanspruchungen bis Uber

500°C (unterderhdchstenAnlasstempera
tur) sind ohne gré Re ren Har te ab fall még-

lich.

Harten:

Halte dauer30Minuten/Ol
Anlassen:2x2Stunden

Probenquerschnitt: Vkt. 20 x 20 mm

Har de ned and tem pe red to ap prox. 1000

N/mmz(ap prox.300HB). Therefore, further
heattreatmentis ge nerallynotre quired.
Whe re ad ditio nal heattre at mentis ne ces

sary, e.g.to obtain anot her hard ness level,
we will furnish detailed heat tre atment

instructionsuponre quest.

Tempering chart

Operating temperatures above 500°C

(usingthe highesttemperingtemparature)
are possible wit hout the risk of any ma jor

decreaseinhardness.

Hardening:

Hol ding time 30 minutes/ oil
Tem pering: 2x2 hours

Spe cimen size: square 20x 20 mm
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BOHLER M314 EXTRA

Bearbeitungshinweise

(Warmebehandlungszustandvergutetauf 1000 N/mm?2 Festig keit, Richtwerte)

Dre hen mit Hartmetall

Schnittiefemm 0,5 bis 1 1hbis 4 4 bis 8
Vorschub mm/U 0,1 bis 0,2 0,2 bis 0,4 0,4 bis 0,6
BOHLERIT-Hartmetallsorte SB10,SB20,EB10 SB20,EB20,EB10 SB30,EB20,HB10
ISO-Sorte P10,P20,M10 P20,M20,M10 P30,M20,K10
Schnittge schwindig keit m/min

Wendeschneidplatten

Stand zeit 15 min 260 bis 200 200 bis 150 150 bis 110
GeldteteHartmetall-

werkzeuge

Stand zeit 30 min 210 bis 170 170 bis 130 140 bis 90
BeschichteteWendeschneidplatten

Stand zeit 15 min

BOHLERITROYAL 121/ISOP25 bis 240 bis 210 bis 160
BOHLERITROY AL 131/ISOP35 bis 210 bis 160 bis 140
Schneidwinkelfiirgelotete

Hartmetallwerkzeuge

Spaninkel 12 bis 15° 12 bis 15° 12 bis 15°
Freiwinkel 6 bis 8° 6 bis 8° 6 bis 8°
Neigungswinkel 0° 0° -4°

Drehen mit Schnellar beitsstahl

Schnittiefe mm 0,5 3 6

Vor schub mm/U 0,1 0,5 1,0
BOHLER-/DIN-Sorte S700/ DIN S10-4-3-10

Schnittge schwin dig keit, m/min

Stand zeit 60 min 55 bis 45 45 bis 35 35 bis 25
Spanwinkel 14 bis 18° 14 bis 18° 14 bis 18°
Freiwinkel 8 bis 10° 8 bis 10° 8 bis 10°
Neigungswinkel 0° 0° 0°

Frasen mit Messerkdpfen

Vor schub mm/Zahn bis 0,2 0,2 bis 0,3

Schnittge schwin dig keit m/min

BOHLERIT SBF/ISO P25 160 bis 100 110 bis 60

BOH LE RIT SB40/ISO P40 110 bis 80 70 bis 40

BOHLERITROYAL 131/ISOP35 140 bis 110 --

Bohren mit Hart me tall

Bohrerdurchmesser mm 3 bis 8 8 bis 20 20 bis 40
Vorschubmm/U 0,02 bis 0,05 0,05 bis 0,12 0,12 bis 0,18
BOHLERIT-Hartmetallsorte/ISO HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Schnittge schwin dig keit m/min 65 bis 50 65 bis 50 65 bis 50
Spitzenwinkel 115 bis 120° 115 bis 120° 115 bis 120°
Freiwinkel 5° 5° 5°¢




BOHLER M314 EXTRA

Recommendations for machi ning

(Condition, harde ned and tem peredto 1000 N/mm2, average values)

Turning with carbide tipped tools

Depth of cut mm 05t01 1to4 4108
Feet mm/rev. 0,1t00,2 02to0,4 0,4 to 0,6
GradeBOHLERIT SB10,SB20,EB10 SB20,EB20,EB10 SB30,EB20,HB10
ISOgrade P10,P20,M10 P20,M20,M10 P30,M20,K10
Cut ting speed m/min

Indexableinserts

Life 15 min 260 to 200 200 to 150 150to 110
Brazedtools

Life 30 min 210to 170 170 to 130 140to 90
Coatedindexableinserts

Life 15 min

BOHLERITROYAL121/ISOP25 up to 240 up to 210 up to 160
BOHLERITROYAL131/ISOP35 up to 210 up to 160 up to 140
Tools an gles for bra zed tools

Rake an gle 12 to 15° 12 to 15° 12 to 15°
Clearanceangle 6to 8° 6to 8° 6to 8°
Inclinationangle 0° 0° -4°

Tur ning with high speed tool steel

Depth of cut mm 0,5 3 6

Feet mm/rev. 0,1 0,5 1,0
HSS-grade BOH LER/DIN S700/ DIN S10-4-3-10

Cutting speed m/min 55t0 45 45t0 35 35t0 25
Life 60 min

Rakeangle 14 to 18° 14 to 18° 14 to 18°
Clearanceangle 810 10° 810 10° 810 10°
Inclinationangle 0° 0° 0°

Milling with inserted blade cutters

Feet mm/tooth up to 0,2 0,2t00,3

Cutting speed m/min

BOH LERIT SBF/ISOP25 160 to 100 110 to 60

BOH LERIT SB40/ISO P40 110to 80 70 to 40
BOHLERITROYAL131/ISOP35 140to 110 --

Drilling with carbide tipped tools

Drill dia me ter mm 3t08 810 20 20 to 40
Feet mm/rev. 0,02 to 0,05 0,05 to 0,12 0,12to 0,18
Grade BOHLERIT/ISO HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Cutting speed m/min 65 to 50 65 to 50 65 to 50
Pointangle 115to 120° 115to0 120° 115to 120°
Clearanceangle 5° 5° 5°

10



BOHLER M314 EXTRA

Physikalische Eigenschaften

Physical properties

Dichte bei /
Densityat ....ccccoeeieeeieeieeee e 20°C

Warmeleitfahigkeitbei/
Thermalconductivityat...........cccenee 20°C

Spe zifische Wérme bei /
Specificheatat .........cccccceveevieciieennn. 20°C

Spez.elektr. Wi der stand bei /
Electricresistivityat ........cccccoeoviieenn. 20°C

Elastizitdtsmodulbei/
Modulusofelasticityat ...........c.ceeuenee. 20°C

.................. 18,00......W/(m.K)
.................. 460.......JI(kg.K)

.................. 0,65........Ohm.mm2/m

Warmeausdehnungzwischen
20°C und ..°C, 10%m/(m.K) bei

Thermalexpan si%n between
20° C and ...°C, 10° m/(m.K) at

Temperatur /

Temperature 10 6m/(m.K)
100°C 11,0
200°C 11,1
300°C 11,2
400°C 11,6
500°C 12,0

Fir Anwendungen und Verarbeitungsschritte,
diein der Pro dukt be schrei bung nicht aus driick
lich er wéhnt sind, ist in je dem Ein zel fall Riick
sprachezuhalten.

As regards applications and processingsteps
that are not ex press ly mentio ned in this pro duct
description/data sheet, the customer shall in
eachindividual case bere quiredto consultus.

1
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Die Angabenindie sem Pro spektsind unver bind lich und gelten als nicht zu ge sagt; sie dienenvielmehrnurderallge meinen
Information. Die se Angabensind nurdann ver bind lich, wenn sie in einem mituns ab ge schlossenenVertragausdriicklich

zurBedingunggemachtwerden.BeiderHerstellungunsererProduktewerdenkeinege sundheits-oderozonschadigenden
Substanzenverwendet.

The data contained in this brochure is merely for general information and therefore shallnotbe bindingonthe company.
We may be bound only through a contractex pli citly stipulating such data as bin ding. The ma nufacture ofour productsdoes

notinvol ve the use of sub stan ces de tri men tal to he alth or to the ozo ne lay er.
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