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Glän zend  in  Form  
von  op ti ma len  Ei gen schaf ten

An  out stan ding  ex am ple
of  op ti mal  pro per ties

Sie sind Werk zeug her stel ler und müs sen
sich ge gen här tes te Kon kur renz durch set -
zen.
BÖH LER hat für Ihre Werk zeu ge ei nen Rah -
men stahl ent wi ckelt, der sich durch fol gen -
de Vor tei le aus zeich net.

You are a toolma ker and must outperform
your com pe ti tors.
BÖHLER has de ve lo ped a new holder steel
for your tools which offers the fol lo wing ad -
van ta ges:

n Sehr gute  Zer span bar keit,
bei ho hen Fer ti gungs wer ten sparen Sie
wert vol le Be ar bei tungs zeit und -kos ten.

n Excellent ma chi na bi li ty,
al lowing you to re du ce ex pen si ve ma chi -
ning time and thus to cut down.

n Gute  Kor ro sions be stän dig keit,
da her kein Kor ro sions schutz er for der -
lich.

n High cor ro si on re sis tan ce,
ren de ring ad di tio nal cor ro si on pro tec-
tion su per flu ous.

n Scho nung  der  Um welt,
da kei ne Ober flä chen be hand lung wie
z.B. Ver ni ckeln, La ckie ren, not wen dig.

n Pre ser va ti on of the environment, as sur -
fa ce tre at ment such as ni ckel-plating or
lac que ring are not ne ces sa ry.

Wenn Sie eine Er hö hung des Qua li täts stan -
dards mit der Wirt schaft lich keit ver bin den
wol len, dann ha ben Sie jetzt die Lö sung:
BÖH LER  M314 EX TRA.

If you want to com bi ne an in crea se in your
qua li ty stan dard with eco no mic ef fi cien cy,
you have now found the so lu ti on:
BÖH LER  M314 EX TRA.

Vor teil  durch  BÖH LER  M314  EX TRA
in  Form  von  nied ri gen  Ge samt kos ten

The   ad van ta ges   of   BÖH LER   M314   EX TRA
in   terms  of  re du ced  over all  costs
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Glän zend  in  Form 
von  ho her Pro duk ti vi tät

An out stan ding ex am ple 
of high  pro duc ti vi ty

Sie sind Werk zeu gan wen der und wol len
wirt schaft li cher pro du zie ren.
Mit BÖH LER  M314  EX TRA schnei den Sie
in al len Kri te rien glän zend ab.

You are a tool user and want to in crea se
pro duc ti vi ty.
BÖHLER M 314 EX TRA of fers you ad van ta -
ges in every re spect:

n Hohe Kor ro sions be stän dig keit bei
Schwitz was ser bil dung.

n High  corrosion re sis tan ce in the pre sen -
ce of con den sa ti on water.

n Hohe Kor ro sions be stän dig keit in  den
Kühl ka nä len. 
Da durch bleibt die Wär me über gangs -
zahl und dem nach auch die Kühl lei -
stung wäh rend der gan zen Le bens dau -
er der Form er hal ten, die Zyk lus zei ten
blei ben gleich.

n High cor ro si on re sis tan ce in the coo ling
chan nels, al lo wing to pre ser ve the heat
trans fer co ef fi cient and thus the coo ling
ca pa ci ty du ring the en ti re ser vi ce life of
the mould, which in turn re sul ts in
uniform cy cle ti mes.

n Wi der stands fä hi ger ge gen ag gres si ve
Dämp fe.

n Im pro ved re sis tan ce to aggressive va -
pours.

n Bei  der Werk zeug la ge rung  ist kei ne 
Kon ser vie rung er for der lich.

n No conservation ne ces sa ry for tool sto -
ra ge.

n Ge rin ger War tungs auf wand wäh rend
des Be trie bes.

n Minimum main ten an ce re qui red du ring
ope ra ti on.

Wenn Sie eine Pro duk tions stei ge rung so -
wie ei nen pro blem lo sen Pro duk tions ab lauf
von Ih ren Werk zeu gen er war ten, dann ha -
ben Sie jetzt die Lö sung: 
BÖH LER  M314  EX TRA.

If you ex pect your tools to per mit in crea sed
pro duc ti vi ty  cou pled  with  smooth pro duc -
ti on se quen ces in your shops, you have
now found the so lu ti on:
BÖH LER  M 314 EX TRA

Schwitz was ser test nach DIN 50017
Splash test ac cor ding to DIN 50017
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Werk stoff / Ma te ri al 1.2311 BÖH LER M314 EXTRA



Glän zend  in  Form  
von  best er Kor ro sions be stän dig keit

An  outstanding  ex am ple  in  re spect  of  
op ti mum  cor ro si on  re sis tan ce

BÖH LER  M314  EX TRA 
die  Lö sung  ge gen  Kor ro si on

BÖH LER  M314  EX TRA
the  so lu ti on  to  cor ro si on  pro blems

Kor ro sions be stän di ge Flä che nach dem
Salz sprüh test (DIN 50021) an ver gü te ten
Stäh len (ca. 1000 N/mm²).
1.2083 ge här tet und an ge las sen auf ca. 54
HRC.

Cor ro si on-resistant sur fa ce area af ter per -
for man ce of the salt spray test (DIN 50021)
on har de ned and tem pe red steels (ap prox.
1000 N/mm²).
1.2083 har de ned and tem pe red (ap prox.
54 HRC).
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Glän zend  in  Form  
von  hö he rer  Lei stung  beim  Frä sen

An  outstandig  ex am ple  in  re spect of 
in crea sed  mil ling  ef fi cien cy

Frä sen mit HSS-Werkzeugen Mil ling with HSS-tools

Ver schleiß mar ken brei te an HSS-Scheiben-
frä ser nach 1500 mm Fräs län ge an ver gü te -
ten Stäh len (ca. 1000 N/mm²).

Width  of  wear  land  on  HSS  disk  milling
cut ters after a milling length of 1500 mm
per for med  on  har de ned  and  tem pe red 
steels (ap prox. 1000 N/mm²).
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Glän zend  in  Form 
von  hö he rer  Lei stung  beim  Boh ren

An out stan dig ex am ple 
of hig her in crea sed  dril ling  ef fi cien cy

Tief loch boh ren  mit  HM-Werkzeugen Deep hole dril ling with car bi de tip ped tools

Ge bohr te Län ge mit hart me tall be stück tem
Tief loch boh rer an ver gü te ten Stäh len (ca.
1000 N/mm²).

Length of hole dril led with car bi de tip ped
hole drill in har de ned and tem pe red steels
(ap prox. 1000 N/mm²).
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Der  For men rah men stahl
mit  op ti ma len  Ei gen schaf ten

The  mould  hol der  steel
with  op ti mum  pro per ties

Vor ver gü te ter kor ro sions be stän di ger  Kunst -
stoff or mens tahl mit sehr gu ter Zer span bar -
keit,  gleich mä ßi ger Fes tig keit über den
Quer schnitt bei al len her stell ba ren Di men -
sio nen.

Har de ned and tem pe red cor ro si on re sis tant
plas tic mould steel fea tu ring ex cel lent ma -
chi na bi li ty and uni form strength over the en -
ti re cross sec ti on re gard less of the tool size.

Ver wen dung Ap pli ca ti on

For men rah men für die Kunst stoff- und
Druck gieß in du strie  so wie un ter ge ord ne te
Werk zeu ge für die Kunst stoff ver ar bei tung.
BÖH LER M314 EXTRA, der kor ro sions be -
stän di ge For men rah men stahl wird bei der
Ver ar bei tung von ag gres si ven Kunst stof -
fen, bei feuch ten kli ma ti schen Be din gun -
gen, Schwitz was ser bil dung und der glei -
chen ein ge setzt. 
In Ver bin dung mit den For mens täh len
BÖH LER  M300 ISO PLAST,
BÖH LER  M310 ISO PLAST oder BÖH LER
M390 MI CRO CLE AN “die kor ro sions be -
stän di ge Kunst stoff form”. 

Mould hol ders for the plas tics pro ces sing
and  die  ca sting  in du stries  as  well  as  an -
cil la ry plas tics pro ces sing tools.
BÖH LER M 314 EX TRA,  the cor ro si on re -
sis tant mould fra me steel is used for the
pro ces sing of ag gres si ve plas tics, in hu mid 
cli ma tic con di tions, for ap pli ca tions in vol -
ving  the for ma ti on of con den sa ti on wa ter,
etc.
We re com mend the use of BÖH LER M 314  
EX TRA in com bi na ti on with the mould steel
gra des BÖH LER M 300 ISO PLAST, 
BÖH LER M 310 ISO PLAST and BÖH LER
M390 MI CRO CLE AN, to ob tain highly cor -
ro si on re sis tant plas tic moulds.

Che mi sche  Zu sam men set zung Che mi cal  com po si ti on 
(An halts wer te in %)  (aver age %)

C Si Mn S Cr Mo + Sonderzusätze
0,34 0,35 1,40 0,12 16,00 0,15 + Spe ci al ad di tions
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Lie fer zu stand Con di ti on of supply

Ver gü tet auf ca. 1000 N/mm² ( ca. 300HB ).
Es ist da her im all ge mei nen kei ne Wär me -
be hand lung mehr er for der lich.
Für eine nach träg li che Wär me be hand lung,
z.B. zur Er zie lung ei ner an de ren Fes tig keit
stel len wir Ih nen Wär me be hand lungs hin -
wei se ger ne zur Ver fü gung.

Har de ned and tem pe red to ap prox. 1000
N/mm² (ap prox. 300 HB). The re fo re, furt her
heat tre at ment is ge ne ral ly not re qui red.
Whe re ad di tio nal heat tre at ment is ne ces -
sa ry, e.g. to obtain anot her hard ness level,
we   will   fur nish   de tai led   heat   tre at ment
in struc tions upon re quest.

An lass schau bild Tem pe ring  chart
Tem pe ra tur be an spru chun gen bis über
500°C (un ter der höch sten An las stem pe ra -
tur ) sind ohne grö ße ren Här te ab fall mög -
lich.

Här ten: 
Hal te dau er 30 Mi nu ten / Öl
An las sen: 2 x 2 Stun den
Pro ben quer schnitt: Vkt. 20 x 20 mm

Ope ra ting tem pe ra tu res abo ve 500°C
(using the hig hest tem pe ring tem pa ra tu re)
are pos si ble wit hout the risk of any ma jor
de crea se in hard ness.

Har de ning: 
Hol ding time 30 mi nu tes / oil
Tem pe ring: 2 x 2 hours
Spe ci men size: squa re 20 x 20 mm
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Be ar bei tungs hin wei se
(Wär me be hand lungs zu stand ver gü tet auf 1000 N/mm²  Fes tig keit, Richt wer te)

Dre hen  mit  Hart me tall
Schnit tie fe mm 0,5 bis 1 1 bis 4 4 bis 8
Vor schub mm/U 0,1 bis 0,2 0,2 bis 0,4 0,4 bis 0,6
BÖH LE RIT-Hartmetallsorte SB10,SB20,EB10 SB20,EB20,EB10 SB30,EB20,HB10
ISO-Sorte P10,P20,M10 P20,M20,M10 P30,M20,K10
Schnitt ge schwin dig keit   m/min
Wen de schneid plat ten
Stand zeit 15 min 260 bis 200 200 bis 150 150 bis 110
Ge lö te te Hart me tall-
werk zeu ge
Stand zeit 30 min 210 bis 170 170 bis 130 140 bis  90
Be schich te te Wen de schneid plat ten
Stand zeit 15 min
BÖH LE RIT ROY AL 121/ISO P25 bis 240 bis 210 bis 160
BÖH LE RIT ROY AL 131/ISO P35 bis 210 bis 160 bis 140
Schneid win kel für ge lö te te
Hart me tall werk zeu ge
Spa nin kel 12 bis 15° 12 bis 15° 12 bis 15°
Frei win kel   6 bis  8°   6 bis  8°   6 bis  8°
Nei gungs win kel   0°   0° -4°

Dre hen  mit  Schnell ar beits stahl
Schnit tie fe   mm 0,5 3 6
Vor schub  mm/U 0,1 0,5 1,0
BÖH LER-/DIN-Sorte S700/ DIN S10-4-3-10
Schnitt ge schwin dig keit,  m/min
Stand zeit 60 min 55 bis 45 45 bis 35 35 bis 25
Span win kel 14 bis 18° 14 bis 18° 14 bis 18°
Frei win kel   8 bis 10°   8 bis 10°   8 bis 10°
Nei gungs win kel   0°   0°   0°

Frä sen  mit  Mes ser köp fen
Vor schub  mm/Zahn bis 0,2 0,2 bis 0,3
Schnitt ge schwin dig keit   m/min
BÖH LE RIT SBF/ISO P25 160 bis 100 110 bis 60
BÖH LE RIT SB40/ISO P40 110 bis 80   70 bis 40
BÖH LE RIT ROY AL 131/ISO P35 140 bis 110 - -

Boh ren  mit  Hart me tall
Boh rer durch mes ser  mm 3 bis 8 8 bis 20  20 bis 40
Vor schub mm/U 0,02 bis 0,05 0,05 bis 0,12 0,12 bis 0,18
BÖH LE RIT-Hartmetallsorte/ISO HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Schnitt ge schwin dig keit   m/min 65 bis 50 65 bis 50 65 bis 50
Spit zen win kel 115 bis 120° 115 bis 120° 115 bis 120°
Frei win kel 5 ° 5 ° 5 °

9

BÖHLER M314 EXTRA



Re com men da ti ons  for  ma chi ning
(Con di ti on, har de ned and tem pe red to 1000 N/mm², aver age va lu es)

Turning with carbide tipped tools
Depth of cut  mm 0,5 to 1 1 to 4 4  to  8
Feet  mm/rev. 0,1 to 0,2 0,2 to 0,4 0,4  to  0,6
Gra de BÖH LE RIT SB10,SB20,EB10 SB20,EB20,EB10 SB30,EB20,HB10
ISO gra de P10,P20,M10 P20,M20,M10 P30,M20,K10
Cut ting speed   m/min
In dex ab le in serts
Life 15 min 260 to 200 200 to 150 150 to 110
Bra zed tools
Life 30 min 210 to 170 170 to 130 140 to  90
Coa ted in dex ab le in serts
Life 15 min
BÖH LE RIT ROY AL 121/ISO P25 up to 240 up to 210 up  to 160
BÖH LE RIT ROY AL 131/ISO P35 up to 210 up to 160 up  to 140
Tools an gles for bra zed tools
Rake an gle 12 to 15° 12 to 15° 12 to 15°
Clea ran ce an gle   6 to  8°   6 to  8°   6 to   8°
In cli na ti on an gle   0°   0° -4°

Tur ning  with  high  speed  tool  steel
Depth of cut   mm 0,5 3 6
Feet  mm/rev. 0,1 0,5 1,0
HSS-grade BOH LER/DIN S700 / DIN S10-4-3-10
Cut ting speed   m/min 55 to 45 45 to 35 35 to 25
Life 60 min
Rake an gle 14 to 18° 14 to 18° 14 to 18°
Clea ran ce an gle   8 to 10°   8 to 10°   8 to 10°
In cli na ti on an gle   0°   0°   0°

Milling with inserted blade cutters
Feet  mm/tooth up to 0,2 0,2 to 0,3
Cut ting speed   m/min
BÖH LE RIT SBF/ISO P25 160 to 100 110  to  60
BÖH LE RIT SB40/ISO P40 110 to  80   70  to  40
BÖH LE RIT ROY AL 131/ISO P35 140 to 110 - -

Drilling with carbide tipped tools
Drill dia me ter  mm 3 to 8 8 to 20 20  to  40
Feet  mm/rev. 0,02 to 0,05 0,05 to 0,12 0,12 to  0,18
Gra de BÖH LE RIT / ISO HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Cut ting speed   m/min 65 to 50 65 to 50 65 to 50
Point an gle 115 to 120° 115 to 120° 115 to 120°
Clea ran ce an gle 5° 5° 5°
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Phy si ka li sche  Ei gen schaf ten Phy si cal  pro per ties

Dich te bei  / 
Den si ty at ............................................ 20°C .................... 7,65 ........kg/dm 3

Wär me leit fä hig keit bei /
Ther mal con duc ti vi ty at ....................... 20°C ....................18,00.......W/(m.K)

Spe zi fi sche Wär me bei  / 
Spe ci fic heat at ...................................20°C .................... 460 .........J/(kg.K)

Spez.elektr. Wi der stand bei /
Elec tric re sis ti vi ty at ............................ 20°C .................... 0,65 ........Ohm.mm2/m

Elas ti zi täts mo dul bei  / 
Mo du lus of elas ti ci ty at ....................... 20°C .................... 212 x 103N/mm2

Wär me aus deh nung zwi schen
20°C und ...°C,  10- 6 m/(m.K)  bei

Thermal ex pan si on bet ween
20° C and ...°C, 10-6 m/(m.K) at

Temperatur /
Temperature

 
10- 6 m/(m.K)

100°C 11,0
200°C 11,1
300°C 11,2
400°C 11,6
500°C 12,0

Für An wen dun gen und Ver ar bei tungs schrit te,
die in der Pro dukt be schrei bung nicht aus drück -
lich er wähnt sind, ist in je dem Ein zel fall Rück -
spra che zu hal ten.

As re gards ap pli ca tions and pro ces sing steps
that are not ex press ly men tio ned in this pro duct
des crip ti on/data sheet, the cus to mer shall in
each in di vi du al case be re qui red to con sult us.
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Über reicht durch:
Your part ner:

Die An ga ben in die sem Pro spekt sind un ver bind lich und gel ten als nicht zu ge sagt; sie die nen viel mehr nur der all ge mei nen
In for ma ti on. Die se An ga ben sind nur dann ver bind lich, wenn sie in ei nem mit uns ab ge schlos se nen Ver trag aus drück lich
zur Be din gung ge macht wer den. Bei der Her stel lung un se rer Pro duk te wer den kei ne ge sund heits- oder ozon schä di gen den 
Sub stan zen ver wen det.

The  data  con tai ned  in  this  bro chu re  is  me re ly  for  ge ne ral  in for ma ti on  and  the re fo re shall not be bin ding on the com pa ny. 
We may be bound only through a con tract ex pli cit ly sti pu la ting such data as bin ding. The ma nu fac tu re of our pro ducts does
not in vol ve the use of sub stan ces de tri men tal to he alth or to the ozo ne lay er.

                         M314  DE  05.97 - 1000 N

BÖHLER EDELSTAHL GMBH & CO KG
MARIAZELLER STRASSE 25
POSTFACH 96
A-8605 KAPFENBERG/AUSTRIA
TELEFON: (+43) 3862/20-7181
TELEFAX:  (+43) 3862/20-7576
e-mail: pu bli cre la tions@bo hler-edelstahl.at
www.bo hler-edelstahl.at


